for P4 press
SYSTEM

Biol/ PP - Nowa klasa materiatow

dla techniki dentystyczne;j
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Dlaczego nowy materiat?

Odlewy wykonane z chrom-kobaltu, ztota oraz tytanu sa
obecnie tatwo dostgpnymi i najbardziej znanymi materiatami
uzywanymi do wykonywania réznorakich uzupetnien.

W ciagu ostatnich 15 lat zwtaszcza dzigki technice CAD/
CAM tlenek cyrkonu wypart spora czgs¢ metali z ryn-

ku. By technik mogt pracowac z tlenkiem cyrkonu musi
wprowadzi¢ nowe, drogie technologie bazujace w znacznej
czesci na oprogramowaniu. Frezarki reczne zostaty wy-
parte przez ,,Centra Frezowania“ oferujace niezta jakos¢ za
konkurencyjna ceng.

BioHPP jest najnowszym materiatem bazujacym na PEEK
(Polyetheretherketon), ktéry rowniez jest przystosowa-

ny i z sukcesem uzywany przy rekonstrukcjach kostnych

u cztowieka. Dzigki jego rewelacyjnej stabilnosci jest
materiatem tatwo polerowalnym dlatego nie chlonie z otoc-
zenia, co zapobiega osadzaniu si¢ ptytki bakteryjnej. BioH-
PP z powodzeniem mozna stosowac¢ do wykonywania prac
protetycznych.

Modut elastycznosci tego materiatu, znajdujacy sie na po-
ziomie kosci, czyni go bardziej naturalnym a w przypadku
prac na implantach wrecz niezastapionym. Dodatkowo biata
estetyka tworzywa wspomaga uciazliwa walke o uzyskanie
odpowiedniego wybarwienia ostatecznej pracy.

Pierwowzor PEEK

Od ponad 30 lat PEEK jest wykozystywany w medycynie
jako materiat na implanty jako protezy palcow, panewki
stawow biodrowych czy dyski kregowe. Zaleta lezy w
wysokich biokompatybilnych wtasciwosciach materiatu
nawigzujacych do mozliwosci kostnych. Co wiecej,
wlasciwosci te sg bardzo zblizone do kosci z jakich zbudowa-
ny jest ludzki szkielet.

Niejako z zasady PEEK uzywany jest w produktach medy-
cznych oferujac jako wielki benefit znaczng redukcj¢ masy,
wyzszg mozliwosc swobodnego ksztattowania form, wyzsza
integracj¢ ale takze jest tanszg alternatywa dla metali szla-
chetnych oraz innych materialow. Wysoka jako$c oznacza

w tym wypadku poza biokompatybilnoscia takze wysoka
stabilno$c chemiczng oraz odporno$¢ na promieniowanie
gamma, rentgenowskie i nie powoduje zaktucen w zwiazku z
przepuszczalnoscig radiologiczng.

PEEK (Polyetheretherketon) jest najbardziej znaczacym
i reprezentatywnym z Polyaryletherketone (PAEK). Jest

Hydrofilno$¢ oraz nierozpuszczalno$¢ w wodzie czyni go
materiatem biokompatybilnym, idealnym dla pacjentéw
alergicznych.

Wysokogatunkowe polimery maja wielki potencjal jako
materiat na podbudowy, zarowno dla prac osadzanych na state
jak i dla protez ruchomych. Z jednej strony sg tansze od zlota a
przy tym sa lzejsze i zdecydowanie tatwiejsze w opracowywy-
aniu w laboratorium protetycznym w poréwnaniu z metalami
nieszlachetnymi, tytanem lub ceramika. Tym bardzie ze zapo-
trzebowanie na bemetalowe uzupelnienia wzrasta ze wzgledu
na coraz wigkszg nietolerancje metalu w organizmie.

Strukturalna budowa molekuty PEEK. Biala chmura zawiera wypelniacz
ceramiczny, odpowiedzialny za wysokie wiasciwosci mechaniczne dedyko-
wane specjalnie do uzytku w dziedzinie protetyki dentystycznej.

czgs$ciowo skrystalizowanym, odpornym na wysokie tem-
peratury, wysokojakosciowym, termoplastikiem, ktérego
temperatura topnienia wynosi okoto 334°C. PEEK jest odpo-
wiedni do wttaczania oraz wtryskiwania. Materiat jest bardzo
stabilny i moze wytrzymac¢ cisnienie nawet do 3,6 GPa.



Wiasciwosci BiolHlPP

Struktura chemiczna molekuty PEEK.

» Uzywany na implanty w medycynie od ponad 30 lat
» Wzmacniany czastkami ceramicznymi,

czesciowo skrystalizowany termoplastik

» Bezmetalowy

* Nie $ciera zgbow wlasnych

* Biata barwa

* Moze by¢ licowany kompozytem a w szczegolnosci -
Systemem VISIO.LIGN

* Produkt medyczny klasy Ila

» Posiada certyfikat CE 0483

0483

Dlugoczasowe doswiadczenie

Uzywany jako material na podbudowy
Nie wydziela jonow do ust, nie dekoloryzuje
Ochrona szkliwa

Mozna uzywac do pelnoanatomicznej odbudowy

Wysoka estetyka i pelna indywidualizacja

Na state uzupetienia

Foto: Giuseppe Leonetti, Torino/Italy.

Zgby przednie wykonane z BioHPP wykonczone prefabrykowanymi licow-

kami systemu visio.lign, poddanymi indywidualnej charakteryzacji.
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Wyjatkowos¢ Biol/[PP

BioHPP (Wysoko gatunkowy Polimer) jest specjalnie
zoptymalizowanym wariantem PEEK-u. Dzigki zastoso-
waniu specjalnego wypetniacza ceramicznego, uzyskano
wytrzymato$¢ oraz mechaniczne wtasciwosci pozwalajace
na zastosowanie produktu w medycynie a w szczegdlnosci
w technice dentystycznej jako podbudowy na korony,
mosty, faczniki oraz na pierwotne i wtorne konstrukcje
przy pracach kombinowanych.

Wielko$¢ ziaren wypetniacza ceramicznego miesci si¢ w
przedziale od 0,3 do 0,5 pm. Dzigki tak matym czastkom
uzyskano stata homogennos¢ struktury materiatu, kto-

ra jest bardzo wazna dla otrzymania wysokiej jakosci
koncowej produktu.

Drobnoziarnisto$¢ wypetniacza jest bardzo wazna takze
ze wzgledu na p6zniejsza tatwos¢ polerowania co zapo-
biega osadzaniu si¢ ptytki bakteryjnej a takze gwarantuje
stabilno$¢ koloru przy zachowaniu wysokiego potysku.

Powierzchnia BioHPP powigkszona 1000-krotnie.

BioHPP-Most wylicowany kompozytem visio.lign Girlandy wypolerowane na wysoki potysk pozwalaja na
bezposredni kontakt ze sluzéwka. Dzigki wysokiej jakosci powierzchniowej uniknigto podraznienia dzigsta.
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BioHPP Zirkon

W poréwnaniu z materiatami wczesniej uzywanymi BioHPP ma elastyczno$¢ odpowiadajaca kosci. Ceramika oraz
metale nieszlachetne sg okoto 20 razy sztywniejsze a ztoto i tytan 10 razy sztywniejsze od kosci. To podobienstwo do
kosci daje wielkg kozy$¢ zwlaszceza przy rozlegtych odbudowach.



Bio[ PP Aspekty kliniczne i naukowe

Wiedza na temat wtasciwosci mechanicznych materiatu
jest wazna by zapobiec przewidywalnym objawom. Modut
elastycznosci, maksymalny opor, wytrzymato$¢ polaczenia
oraz wlasnosci polerskie sg zasadnicze w tym przypadku.

Dzigki $cistej wspotpracy z Uniwersytetem Jena (Poliklinik
fiir Zahnarztliche Prothetik und Werkstoffkunde) a takze Uni-
wersytetem Regensburg (Fachbereich Zahnérztliche Prothe-
tik) BioHPP zostat klinicznie i laboratoryjnie przebadany ze
szczegolnym uwzglednieniem wlasciwosci materiatowych.

Modut Elastycznos$ci

Modut elastycznosci lezy na poziomie 4000 MPa, ktory
bardzo silnie przypomina elastycznos$¢ kosci ludzkiej. (np.
zuchwy) Sily zucia sg wtedy absorbowane nawet w wypadku
rozleglych mostéw na implantach.

Konstrukcja testowa poddana sile famania w
urzadzeniu ,,Zwick®. Sita nacisku przenoszo-
na jest na srodek mostu, migdzy przestami za
pomoca specjalnego metalowego ¢wieka.
Zrodto: Universitit Regensburg, Poliklinik fiir
Zahnirztliche Prothetik.

Maksymalny opdr, mierzony w Newtonach, przy ktorym
testowant most ulegnie ztamaniu oscyluje w granicach 1200
Newtonow ktore osiggnigto w warunkach tesow. W zestawi-
eniu z maksymalnymi sitami Zucia wynoszacomi 500 New-
tonow dla ludzkiego zgryzu, daje nam olbrzymi margines
bezpieczenstwa.

Zrodto: Universitit Regens-
burg, Poliklinik fiir Zahnarztli-

che Prothetik.
4-punktowy most wykonany z BioHPP olicowa-
ny visio.lign

Sita potaczenia

Sita polaczenia jest kluczowa dla wlasciwego potaczenia
struktury z materiatem do licowania. Zaleta w tym wypadku
jest uzyskanie sily taczacej na poziomie 25 MPa przy zasto-
sowaniu preparatu visio.link (z Systemu Visio.lign) Spetnia
on z ogromnym zapasem norm¢ DIN EN ISO 10477:2004
(paremetr max. 5 MPa wedtug normy)

Uzycie visio.link jako warstwy adhe-
zyjnej do licowania kompozytami takze
innych systemow wptywa na poprawe sity
utrzymania.

Odporno$¢ na osadzanie si¢ ptytki bakteryjnej

Wiasnosci polerskie BioHPP wptywaja kozystnie na zapo-
bieganie odktadania si¢ ptytki nazgbnej a takze gwarantuje
stabilno$c koloru nawet na eksponowanych powierzchni-
ach. Podraznienie dzigset zostalo wyeliminowane dzigki
powierzchni ktorej gtadko$¢ jest wieksza niz 0,018 pm R o
(potw. Uniwersytet Jena).

Wiladciwosci
lign oraz materialu BioHPP zastosowanego na
powierzchni zujacej gwarantuja wysoka jakos¢ z
rysami mniejszymi niz 0,018um R 4.

licowek kompozytowych Visio.
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Zalety i Kozysci z uzycia Biol[PP

Powtarzalny Proces Technologiczny

Zaleta e Stata jakos¢ dzigki zautomatyzowanemu i elektro-
nicznie monitorowanemu procesowi wtrysku
Kozysc a Stata jako$¢ materiatu gwarantuje brak reklamacji

Scieralnos¢ - ochrona zeba

Zaleta e Powierzchnia zujaca niezmienna przez dhugi
okres
Kozys¢ e Zwigkszona jako$¢ zycia

Niska Gestos¢ (1,3 do 1,5 g/cm?)

Zaleta e Proste uzupetnienia

Kozysée e Wzrost komfortu pacjenta

Homogenicznos¢

Zaleta a Roéwnomiernie rozprowadzony wypetniacz
ceramiczny w czgsciowo krystalicznym two-
rzywie

Kozyse a Produkcja statych uzupetnien (MPG Cl. I1a)

Material - Specyfikacja Bioll[PP

Wiasciwos$ci mechaniczne w odniesieniu do...
DIN EN ISO 10477

Modut Elastycznosci  — 4.000 MPa
Gigtkos¢ — >150 MPa
(bez szkody dla materiatu)

Absorbcja wody — 6,5 pg/mm’
Rozpuszczalnosé —  <0,3 pg/mm?’

Sity tamigce - test na 3 punktowym moscie

Maksymalna sita bez zniszczenia — >1.200N
( po 24 h, przechowywania w wodzie, 37 °C)
Maksymalna sita bez zniszczenia — >1.200N

(po mechanicznych i termicznych sitach zmiennych
1,2 milion x 50 N, 10.000 x 5 °C / 55 °C)

Inne Wlasnos$ci

Temp. Topnienia (DSC)— ca. 340 °C
> 25 MPa

Grubo$¢  —1,3do 1,5 cm?

Sita potaczenia Twardos¢ (HV) — 110 HV

combo.lign

Efekt Amortyzacji

]
O

Bialy materiat ktory mozna licowac

Zaleta Ochrona implantow przed sitami zucia

Kozysé¢ Zywotnos¢ oraz zwiekszony komfort dla

pacjenta

Zaleta e Mozna licowa¢ w dowolny sposéb z licowka-
mi kompozytowymi
Kozysé¢ e Indywidualne dostosowanie do zgbow antago-

nistycznych, zapobiega chippingowi

Stabilna frykcja w elementach taczacych

Zaleta e Zapobiega utracie utzrymania

Kozyse¢ e Wysoki komfort uzytkowania, oszcz¢dnos¢ na
zamianie protez nowymi

Biokompatybilnos¢

Zaleta e Brak sktadnikéw nie kompilujacych z ciatem,
takich jak metal czy monomer resztkowy

Kozys¢ Protezy kompatybilne z cialem i nie szkodliwe

dla zdrowia

O

Termocykl 10.000 Cykl 5°C / 55°C
W odniesieniu do DIN EN ISO 10477

Modut Elastyczno$ci— 4.000 MPa
Gigtkosé — >150 MPa (bez szkody dla materiatu)

6-punktowy most z bardzo wysokiej jakosci tworzywa BioHPP olicowany
visio.lign



Biol[PP Technika wykonania

BioHPP for 2 press System

for B press
SETE

®

Program stop

Praca z BioHPP przebiega w urzadzeniu for 2 press pod ci$nieniem w prozni.
Caly proces przebiega automatycznie. Zakonczenie procesu sygnalizuje
niebieskie podswietlenie LED.

for W4 press
SYSTEM

Aby w petni wykozysta¢ wlasciwosci materialowe, musi on
by¢ przetwarzany w urzadzeniu do tego przeznaczonym.

Etapem wyj$ciowym jest odbudowana praca w fazie wosku,
ktora nastgpnie jest kanalowana i zatapiana w specjalnie

do tego systemu opracowanej masie ostaniajacej. PierScien
wygrzewany jest w tradycyjnym piecu w zakresie tempe-
ratur od 630°C do 850°C w zalezno$ci od wykonywanego
uzupetnienia. Nastgpnie gdy wosk si¢ catkowicie wytopi,
piec wraz z forma, studzimy do 400°C. W tej temperaturze
BioHPP umieszczany jest w pierscieniu a nastgpnie topiony
przez okres nie dtuzszy jak 20 minut. Nastepnie wktadamy
tloczek i przenosimy pier§cien do for 2 press System. Po-
przez uniesienie windy proces rozpoczyna si¢ automatycznie
i przebiega pod cisnieniem w prozni. Po wtloczeniu pierscien
jest studzony przez 35 minut do temperatury pokojowe;j,
przy czym podczas catego procesu stygnigcia utrzymywane
jest state cisnienie w pier§cieniu. Ma to kluczowy wptyw

na koncowg jako$¢ produktu. Po ostudzeniu uwalniamy w
tradycyjny sposob.

For 2 press System oferuje nastepujace kozysci

Niski koszt inwestycji

* Niskie koszty, wiekszy zysk

Perfekcyjne spasowanie uzupetnienia

« Jakos¢ i satysfakcja pacjenta

Szeroki zakres mozliwosci

* Roznorodno$¢ wykonywanych prac

Dopasowany system

* Niezawodnos¢ i petna kontrola

Znana technika wykonania

* Szybki proces wdrozenia nowej technologii

Przewidywalno$¢

* Mozliwos$¢ regulowania frykcji

Mozliwos$¢ wylicowania visio.lign

* Bardzo wysoka estetyka

Tel. (+49) 0 73 09 / 8 72-22 - Fax (+49) 0 73 09 / 8 72-24 - www.bredent.com - e-mail info@bredent.com



Wskazania dla BiolF[PP

Uzupehienia state

W odcinku bocznym

”;,_% 4-punktowy most w odcinku bocznym olicowa-

ny visio.lign

Ze wzgledu na wysoka odpornos$¢ na ztamanie
mozna wykona¢ dwa przgsta miedzy filarami.
Ze wzgledu na biaty kolor zalecane jest wylico-

wanie struktury (np visio.lign)

W odcinku przednim

Fotos: Dental-Labor Schwindt, Landau/Pfalz. Wysoka estetyka w odcinku przednim gwarantuje uzyskanie biokompatybilnego i bezmetalowego
uzupetnienia protetycznego.

Uzupetnienia ruchome

Mosty na belkach Prace na teleskopach

Foto: Dentallabor Annett Fiedler, NeuluBheim

BioHPP oferuje wybitne whasciwosci frykcji takze w potaczeniu Rownie wy$mienite utrzymanie uzyskamy gdy pierwotna i wtérna
z metalem lub ceramikg. Wrazenie utraty stabilnego utrzymania w cz¢$¢ wykonana jest z BioHPP. Elastyczno$¢ zapewnia frykcje
ustach pacjenta nie pojawia si¢ przez bardzo dugi okres uzytkowania @ fatwoS¢ kosmetycznego wylicowania konstrukcji gwarantuje

co podnosi komfort i prestiz uzupetienia. BioHPP nie wykazuje diugoletnie zadowolenie nie tylko pacjenta.

zadnych interakcji z innymi materiatami.



Implantologia

SKYelegance - Lacznik indywidualny

Indywidualny tacznik ,,SKYelegance™ jest ofero- ~ Brzed modelowaniem tacznik SKYelegance Wywoskowana odbudowa na taczniku SKYe-
wany dla Implantow bredent medical SKY oraz wypiaskowano tlenkiem aluminium o ziarnistosci  legance
blueSKY. W niedalekiej przysztosci takze dla 110pm pod ci$nieniem max. 3 bar.

innych systeméw implantologicznych.

Zakanatowana modelacja, przytwierdzona do Naprasowane tworzywo BioHPP na tacznik Skonczony facznik moze zosta¢ nastgpnie

podstawy pierscienia z systemu for 2 press. SKYelegance. olicowany visio.lign lub przykryty korona
ceramiczng

Przyktadowe wykonanie lacznikow jako teleskopoéw pierwotnych oraz konstrukceji wtornej

Na tytanowych tacznikach SKYelegance wywo- Zakanatowane taczniki zamocowano do pods- Po wypiaskowaniu i odcigciu kanatow
skowano a nastepnie przefrezowano w woskuna  tawy pierscienia, ktory nastepnie zalano masa for ~ réwnolegte powierzchnie nattoczonego BioH-
frezarce rownolegte powierzchnie teleskopow. 2 press, wygrzano zgodnie z zatozeniami techno- PP zostalt przefrezowane i cato$¢ wypolero-
Nastepnie zakanatowano kazdy indywidualny logicznymi oraz nattoczono BioHPP w urzadzeniu ~ wana na wysoki polysk.

tacznik. for 2 press w prozni pod ci$nieniem.

Po przygotowaniu teleskopéw pierwotnych Dzigki kontrolowanej ekspansji masy Przygotowana podbudowa zostata olicowana w

wykonano konstrukcje wtorng w formie zdejmo-  ostaniajgcej uzyskano perfekeyjna frykeje systemie visio.lign gwarantujacym wysoka estetyke

wanego mostu. przy zachowaniu wszystkich parametrow na takze w czesci przydzigstowej, ktora rowniez
najwyzszym poziomie. mozna indywidualnie charakteryzowac.

Tel. (+49) 0 73 09 / 8 72-22 - Fax (+49) 0 73 09 / 8 72-24 - www.bredent.com - e-mail info@bredent.com
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Przyktad zastosowania tgcznika SKY elegance

Sytuacja wyj$ciowa

Utrata gornego siekacza, zastosowano implant blueSKY bredent medical. Po 3-trzy miesiecznym okresie gojenia wszczepu
mozna zaopatrzy¢ pacjenta w ostateczne uzupetnienie.

Perfekcyjna estetyka oraz zadowolony pacjent, korona posiada naturalng translucencje. Innowacyjny materiat

BioHPP zostat wybrany na
podbudowg, ktorag wylicowano
w systemie visio.lign z zasto-
sowaniem prefabrykowanych
wysoce estetycznych licowek
firmy bredent.

Fotos: Dr. Alexandros Manolakis, Thessaloniki/Griechenland

Lacznik elegance jest kompatybilny z:

Marka Implantat
1 bredent medical SKY®
2 Straumann® Bone Level®
3 Nobel Biocare® Nobel Active®
4 Astra-Tech® OsseoSpeed TX®

Oswiadczenie:

Nazwy ,,Straumann* oraz ,,Bone Level* uzyte w tym katalogu sa marka Straumann Holding AG, Schweiz bzw. der Straumann-Gruppe. UzZyte w katakogu nazwy ,,Astra
Tech* oraz ,,Osseo Speed* sa marka Astra Tech Aktiebolag, Schweden bzw. der Dentsply-Gruppe. Uzyte w katakogu nazwy ,,Nobel Biocare* i ,,Nobel Active* s marka
Nobel Biocare AB, Schweden bzw. der Nobel Biocare-Gruppe.



Wykonanie - krok po kroku

Sytuacja wyjsciowa

By zapewni¢ maksymalne wsparcie dla podbu-
dowy wymagana jest preparacja ze stopniem a
filary musza by¢ oszlifowane rownolegle.

Zatapianie w masie

Modelacja

Wymodelowanie struktury odbywa si¢ w
tradycyjny sposob zgodnie z zasadami techniki
dentystycznej. By zagwarantowa¢ mozliwosé
mechanicznego potaczenia pomigdzy BioHPP a
kompozytem do licowania mozliwe jest zasto-
sowanie krysztatkow retencyjnych.

Wygrzewanie

Kanatowanie

By uzyska¢ mozlwie najlepszy efekt wttoczenia,
nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwy dobor
kanatu, jego umiejscowienie, oraz optymalny
kat, dzigki czemu materiat bedzie wypetniat
forme¢ w optymalny sposob, zachowujac przy
tym swa jednorodnoscé.

Topienie

LS

Woskowa podbudowa zatapiana jest w specjal-
nej masie fosfatowej, ktora posiada regulowana
ekspansje, kontrolowang przez koncentracje

plynu.

Wtlaczanie 1 studzenie

Procedura wttaczania w urzadzeniu for 2 press
rozpoczyna si¢ auomatycznie po podniesie-

niu windy z pier§cieniem. Przebiega ono pod
ci$nieniem w prozni co sygnalizowane jest przez
czerwony kolor pod$wietlenia

Proces wytapiania wosku oraz kontroli ek-
spansji masy przebiega w tradycyjnym piecu
do wygrzewania pier$cieni. Temperatury i
czas zalezne s3 od wielkosci pierScienia oraz
wykonywanej pracy i oscyluje miedzy 630°C
- 850°C.

Po wttoczeniu rozpoczyna si¢ proces studzenia
trwajacy 35 minut. Ci$nienie w pierscieniu
utrzymywane jest az do osiggnigcia tempe-
ratury pokojowej. Niebieskie podswietlenie i
sygnat akustyczny informuje o zakonczeniu
procesu oraz o mozliwosci niezwtocznego
wypiaskowania struktury.

Po wygrzaniu i wystudzeniu pieca do 400°C
wsypujemy odpowiednig ilos¢ BioHPP do
pierScienia i w ciagu dalszym przetrzymujemy
w tej temperaturze przez doktadnie 20 min.
Dtuzsze przetrzymanie powoduje przegrzanie
oraz spadek parametrow wytrzymato$ciowych.

Co wyréznia System for 2 press - procedura
wtlaczania przebiega takze podczas studze-
nia, dzigki czemu mamy pewnosc iz wysokie
wilasnosci mechaniczne materiatu zostana
zachowane 1 znajda swe dalsze odzwiercied-
lenie w ustach pacjenta, spetniajac ocze-
kiwania dalszego leczenia uzupeinieniem

protetycznym.

Tel. (+49) 0 73 09 / 8 72-22 - Fax (+49) 0 73 09 / 8 72-24 - www.bredent.com - e-mail info@bredent.com
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Piaskowanie

Po uptywie 35 minut od wttoczenia BioH-
PP powinnismy uwolni¢ obiekt z masy.
Krotkotrwate zanurzenie w wodzie zapewnia
redukcje pylenia i utatwia oddzielanie masy.
Pozostatosci nalezy spiaskowac tlenkiem alu-
minium o ziarnistosci 110 pm pod ci$nieniem
max. 3 bar.

Kondycjonowanie

Przed licowaniem ponownie piaskujemy
czystym tlenkiem aluminium o ziarnisto$ci 110
pm pod ci$nieniem 2-3 bar zwracajac przy tym
uwagge iz odleglo$¢ miedzy obiektem a dysza
nie powinna by¢ wigksza jak 3 cm.

Licowanie

Podbudowa wykonana z BioHPP moze by¢
licowana wszelkimi dostgpnymi kompozytami
jednak najlepsze efekty uzyskujemy stosujac
visio.lign

Pasowanie i1 obrobka

Doktadnos¢ modelacji warunkuje nam tatwos$é
obrobki i oszczedza czas potrzebny na dop-
racowanie otrzymanej podbudowy. Zalecane
sa wiertta o drobnym nacigciu. Nie nalezy
stosowa¢ diamentow nasypowych do obrobki.

By osiagna¢ najlepsze potaczenie pomigdzy
podbudowa a kompozytem nalezy po wypiasko-
waniu nanie$¢ primer visio.link. Nie nalezy po
piaskowaniu uzywa¢ wytwornicy pary.

Polerowanie

Wysoki potysk Visio.lign oraz BioHPP tatwo
otrzymujemy zachowujac odpowiednia
sekwencje wykonywanych czynnosci.

Nabtyszczanie

Dzigki nabtyszczeniu otrzymujemy gtadka
powierzchni¢ odporna na przebarwienia oraz osad-
zanie si¢ ptytki. Latwo to uzyskac stosujac 5-cio
etapowy sposob polerowania:

1. Obrdbka frezami - drobne nacigcia

2. Obrobka wyréwnujaca - Diagen Turbo Grinder
3. Gumkowanie - Ceragum

4: Polerowanie- Acrypol + szczoteczka z koziego
wlosia

5. Nabtyszczanie - bawehiak + pasta Abraso
Starglanz



Wigzanie z Biolr][PIP

Potaczenie przy zastosowaniu visio.link z systemu do licowania visio.lign

Aby umozliwi¢ wykonanie estetycznej i zarazem wytrzymatej pracy
z BioHPP, wiasciwe potaczenie struktury z materiatem do licowania

jest kluczowe dla osiaggnigcia sukcesu.

Primer visio.link z systemu do licowania visio.lign posiada wszyst-
kie wyjatkowe wilasciwosci taczace z materiatami takimi jak PMMA
czy kompozyt. Tym samym tworzy silna wi¢z migdzy materiatami,

spajajac je niemal w jednos¢.

Sita wigzania w odniesieniu do DIN EN ISO 10477 / Uni Jena

*1
Zrédto: K. Eichner. H.F. Kappert:
50 Zahnirztliche Werkstoffe und ihre Verarbeitung.

Q‘:’ 326-372, 1996.
EB 40 40.10 33 55 38,30 38,30
<
. —
5 30 26,53
Q 24,10
&
- 20
<
=
n
10

0
Materiat podbudowy | breCAM.BioHPP |for 2 press BioHPP | for 2 press BioHPP | for 2 press BioHPP| breCAM.BioHPP

Mech. Retencja | bez retencji peretki krysztatki

Primer | visio.link visio.link visio.link

Opaker | brak
Kompozyt combo.lign

combo.lign combo.lign

Poréwnano site taczenia roznych materiatlow do licowania wraz z
podbudowa wykonang z BioHPP oraz z metalu CoCr.

Najwyzszg sit¢ utzrymania w odniesieniu do normy DIN EN ISO
10477 osiagnigto przy uzyciu systemu do licowania visio.lign. Kluc-
zowym czynnikiem uzyskania tych wysokich wartosci jest zastosowa-
nie peretek badz krysztatkéw retencyjnych i uzycie cienkiej warstwy
primera visio.link firmy bredent.

Przy zastosowaniu innych komponentow wigzacych takich jak Gradia

Cementowanie uzupelnienia BIOH PP w ustach

Uzupelnienia wykonane z BioHPP musza by¢ cementowane takimi produktami jak, Vario-Link
(firma. Ivoclar-Vivadent) lub Panavia (firma. Kuraray). Powierzchnia uzupelienia wykonanego

z BioHPP musi zosta¢ przed cenetowaniem miejscowo skondycjonowana zgodnie z ponizszym

opisem:

Nalezy wypiaskowaé wewnetrzne powierzchnie koron wykonanych z BioHPP za pomoca
czystego tlenku aluminium o ziarnistosci 110 pm pod cisnieniem od 2 do 3 bar. Odlegltos¢ dyszy

od obiektu nie powinna by¢ wigksza niz 3 cm. Nastgpnie naktadamy cienka warstwe $wiatto

combo.lign Opaker | combo.lign Opaker | Gradia Opaker

Materiat B wici 375
. warto$¢ (po 25.000 LW)
40
30
27,60
24,10
20,90 21,60
Metal - CoCr System Metal
- Ceramika *1
bez retencji bez retencji wypiaskowane
GC Composite Primer Signum Connector brak
Signum Opaker F napalanie opakera
combo.lign combo.lign ceramika

firmy GC czy Signum firmy Heraeus-Kulze, sita taczaca oscyluje
miedzy 24,1 Mpa a 21,6 Mpa.

Dlatego uzycie visio.link jako primera oraz zastosowanie mechanicz-
nych retencji znaczaco podnosi parametry stabilnego utrzymania.

W rezultacie osiagnigto zdecydowanie lepsze wyniki potaczenia z

materialem BioHPP niz z metalami CoCer.

Zdjecie ukazuje jak kozystnie wspotgra zre-
dukowana podbudowa testowanego mostu
z BioHPP, wraz z relatywnie grubg a za tem
zdecydowanie bardziej estetyczng warstwa
licowa systemu visio.lign firmy bredent.

utwardzalnego PMMA & Kompozyt Primer ,,visio.link“. Utwardzamy w lampie (np. 90 Sekund

w bre.lux Power Unit, lub Heraeus Kulzer UniXS) zgodnie z instrukcja ,,visio.link®.

Cze$¢ kliniczna cementowania w gabinecie, przebiega analogicznie jak w przypadku osadzania

prac ceramicznych badz kompozytowych.

Tel. (+49) 0 73 09 / 8 72-22 - Fax (+49) 0 73 09 / 8 72-24 - www.bredent.com - e-mail info@bredent.com

13



Glowne zalety w laboratorium, gabinecie i dla pacjenta

Laboratorium

» Szeroki zakres wskazan do zastosowania

» Biokompatybilne i bezmetalowe tworzywo
* Wysoka jako$¢ spasowania

* Znana procedura wykonania

 Jasny i czytelny system

» Latwe wykonanie

* Dajacy si¢ licowa¢ materiat

* Wysoka estetyka

Gabinet

e Szeroki zakres wskazan do zastosowania

* Biokompatybilny i bezmetalowy materiat
» Licowanie mozna naprawi¢ w gabinecie

 Atrakcyjny dla pacjenta

Bialy kolor odbudowy

Pacjent

* Wysoki komfort uzytkowania
* Biokompatybilna i bezmetalowa odbudowa
+ Stabilno$¢ koloru

* Odpornos¢ na osadzanie si¢ ptytki bakteryjnej
* Wysoka estetyka

* Odpornos¢ na $cieranie

* Ochrona z¢gbow wiasnych

» Niska waga uzupetnienia




Komponenty systemu

Materiat BioHPP

BioHPP jest zabezpieczone przeciwko wilgici 1 pakowane w plas-
tikowe przezroczyste tuby. Wymagana ilo§¢ materialu moze by¢
odwazona zgodnie z tabelka przelicznikowa wosk-BioHPP. Nalezy
wykozystywacé tylko wskazang ilo§¢ materiatu.

BioHPP (Granulat) »
20g REF 540F2PB2 &
100 g REF 540F2PB3 ‘
d A‘)‘.
g N
BioHPP (Pastylki) AR
75 g ( 5x 15 g) REF 540F2PB4 fgéﬂ;”-"

150 g (10 x 15 g) REF 540F2PBS5 Q{\,_‘x«

Pierscienie
Pierscienie dopasowane wielkoscia do mufy for 2 press. Szybkie
uwalnianie masy z pierScienia. Karbowane wnetrze zwigkszajace

powierzchnig, pozwala to na szybsze odparowanie wilgoci a takze
ma kozystny wplyw na wygrzewanie oraz studzenie pierscienia.

Rozmiar 3 - Rozmiar 9
REF 360F2PR3 REF 360F2PR9

Jednorazowe ttoczki for 2 press

Jednorazowe ttoczki do wprasowywania wysokogatunkowego twor-
zywa. Jednostronnie zaokraglone dla poprawienia poslizgu podczas
wtrysku. Jednolity z masa ostaniajaca co porawia studzenie. Brak
ryzyka peknigé, oraz pewnos¢ wtrysku.

Ttoczki for 2 press
(jednorazowe)

16 mm 25 sztuk
przystosowany do
rozmiaru 3

REF 570F2P16

Ttoczki for2 press
(jednorazowe)

20 mm 25 sztuk
przystosowany do
rozmiaru 9

REF 570F2P20

Ttoczki for2 press
(jednorazowe)

30 mm 14 sztuk
przystosowany do
rozmiaru 9 XXL
REF 570F2P30

Pierscienie for 2 press

Silikonowe pierscienie dedykowane sa do podstaw 1 wystepuja w
3-ech rozmiarach: 3, 9 oraz 9 XXL.

Podstawki i pierscienie

Rozmiar 3 Rozmiar 9 Rozmiar 9 XXL

REF 360F2P16 REF 360F2P20 REF 360F2P30
Podstawki

Rozmiar 3 Rozmiar 9 Rozmiar 9 XXL
REF 360F2PT1 REF 360F2PT2 REF 360F2PT3

Masa ostaniajaca brevest for 2

Specjakna drobnoziarnista masa for 2 press System. Mozna
zastosobac¢ do konwencjonalnego wygrzewania lub jako Speed - na
szybko.

Plyn do masy ostaniajacej
brevest for 2 press

Eresof for B prt®

Brepes! ror I press

Crgor s

Skt

Brevest for 2 Press

Karton. 7,35 kg

zawiera. 1000 ml Bresol for 2 press
REF 570F2PV1

Bresol for2 press
1000 ml
REF 520F2PL1

Tel. (+49) 0 73 09 / 8 72-22 - Fax (+49) 0 73 09 / 8 72-24 - www.bredent.com - e-mail info@bredent.com



Zestaw podstawowy
for 2 press

Zestaw ten zawiera podstawo-
we wyposazenie niezbgdne do
rozpoczecia pracy i w zaleznoscei
od objegtosci wtryskiwanych
obiektow pozwola wykona¢ do 7
wtryskow.

Zawartos¢

1 x for 2 press - Urzadzenie do wtryskiwanie w prozni pod ci$nieniem.

1 x for 2 press Pierscien (komplet podstawa + silikonowy pierscien 3/16mm)
35 x 210 g Brevest for 2 press Masa ogniotrwata

1000 ml Bresol for 2 press Ptyn

25 x for 2 press tloczki ($rednica 16 mm)

20 g BioHPP, termoplastyczne wysokogatunkowe tworzywo

for 2 press zestaw podstawowy
REF 14000601

.

Bio[ PP - Granulat czy Bloczki CAD/CAM?

Tworzywo to dostepne jest takze w postaci okragtych blocz-
kéw CAD/CAM - breCAM.BioHPP. Rozmiar pozwala na

uzycie ich w kazdej ustandaryzowanej maszynie do wycina-
nia przy zastosowaniu specjalnie opracowanych w tym celu

Frezy breCAM.cutter posiadaja opatentowang geometri¢ nacig¢.

Ty T Ty Ry T TR Ty e

e L L L L "—

frezow breCAM.Cutter. Bloczki formowane sg przy zacho-
waniu restrykcyjnych procedur, by wysoka jako$¢ materiatu
pozostata niezmienna. Dostepne sag w 3-ech wysokosciach o
$rednicy 98 mm.

16 mm 20 mm 24 mm

ZamoOwienie 16 mm 20 mm 24 mm
REF REF REF

breCAM.BioHPP 5400203 0 5400203 1 5400203 2

bred em‘l‘ bredent Polska os.Rusa 54/11 61-245 Poznan, Tel: 61/87-40-239, Fax: 61/87-40-256,
e-mail: bredentpolska@hot.pl, www.bredent.pl
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